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SONOCONTROL 14 SONOT Ecm

Bezpe énostni upozorn éni

Naésledujici pravidla je nutné dodrzovat jak b~ éhem instalace tak i v pr Gbéhu trvalého
provozu:

* Se snima¢em mize manipulovat pouze autorizovana osoba, ktera je sezndmena s
obsahem této uzivatelské prirucky.

» Ultrazvukovy snima¢ SONOCONTROL 14 Ize provozovat pouze v rozsahu provoznich
teplot -20°C ... +60°C. V opac¢ném pfipadé nelze vylouéit vyrazné nepfesnosti v méfeni
a/nebo vypadky vystupniho signalu.

* Neni povoleno otevirat pouzdro snimace SONOCONTROL14, v opaéném pripadé nelze
vylougit nevratné poSkozeni snimace.

* Snima¢ neni odolny vii¢i narazim a padim.

» Snimac je nutno napajet napétim v rozsahu 18...30 VDC. K napéjeni Ize pouzit pouze
stabilizovany zdroj.

* Musi byt zajiSténo, Ze maximalni proud tekouci spinacim vystupem snimace neprekroci
hodnotu 0,2 A. Toho Ize dosahnout napf.instalaci externi pojistky pfisluSnych parametrd.

» Ultrazvukovy snima¢ SONOCONTROL 14 musi byt instalovan s opatrnosti, dotazeni
snimace do montazni desti¢ky provadéjte pouze rukou a s citem, jinak hrozi posSkozeni
snimace.

» V pripadé nevhodného pouziti vazebni vazeliny se mdzou vyskytnout chybova méreni.

Popis €innosti

SONOCONTROL 14 je kompaktni ultrazvukovy snima¢ pro detekci hladiny kapaliny v nadrzi
nebo pro detekci pistu v hydraulickém vélci. Snimaé SONOCONTROL 14 pracuje pfes sténu
nédrze / valce a proto je jeho montdz mozna bez preruseni vyroby (neni nutny zésah do
stény nadrze / vélce a neni potfeba nadrz vyprézdnit).

Princip funkce snimace je zaloZzen na metodé detekce odrazeného ultrazvukového signalu.
Snimag vysila ultrazvukové impulsy, pokud je v misté instalace snimace kapalina pak
dochézi k odrazu signalu od protéjSi strany nadrze / valce a poté se signal vraci zpét ke
snimaci a vystupni obvod vyhodnoti pfitomnost kapaliny.

Pokud kapalina nedosahuje Grovné, kde je snima¢ instalovan nebo je v Grovni snimace pist,
pak dojde k preruseni prichodu signélu, coz opét vyhodnoti vystupni obvod snimace
SONOCONTROL 14.

valec

Ultrazvukovy snimaé SONOCONTROL 14 vyzaduje
napajeci napéti v rozsahu 18...30 VDC. Pfitomnost pist
napajeciho napéti je indikovana zelenou LED

na Ghlovém konektoru pripojovaciho kabelu. g EE
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Obr. 1: Méfici princip
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Instalace

Pro instalaci snimace na valcovou nadrz je k dispozici instala¢ni pfisluSenstvi. To sestava z
desti¢ky se zavitem pro upevnéni snimace a upinacich pasku definované délky véetné
napinaciho mechanismu. Délku upinacich pasku je nutno upravit podle skute¢nych rozméru
nadrze.

Instalace montazni desti ¢éky

Pro zajisténi optimalni zvukové vazby mezi snimac¢em SONOCONTROL 14 a nadrZi je nutno
pouzit dodavanou silikonovou vazelinu (lepidlo).

1. Rozpojte upinaci pasek a pretahnéte upinaci pasku kolem obvodu vélce. Vyberte si
vhodny otvor v upinaci pasce a zajistéte ho Sroubem. Zbytek pasky odstfihnéte.

|
Obr. 2: vlevo: rozpojte upinaci pasek, st fed: umist éte desti ¢ku do poZzadovaného mista, vpravo:
pfitahn éte upinaci Sroub

2. Umistéte montéazni desti¢ku do pozadované pozice a pfitahnéte upinaci Sroub
(Obr.2). Je velmi dllezité, aby okraje upinaci desti¢ky dosedaly na plochu valce.

Poznamka: P Fi instalaci snima €e dodrzujte jeho minimalni vzdalenost 50 mm od
potrubi pro napoust éni hydraulického oleje do valce. V opa €ném pFipadé mazou
nastat chybové sepnuti snima ¢€e v dasledku silnych turbulenci v kapalin ~ é.

3. Ocistéte povrch nadrze / valce od vSech necistot, nanost a zbytk( koroze (detekci
pfitom nebrani kvalitni natér povrchu).

4. Otevrete tubu silikonové pasty (lepidla) (Obr. 3). Nasledné odfiznéte Spic¢ku aplikatoru
(Obr. 4). Nasledné vymacknéte malé mnozstvi silikonové pasty na ¢elni stranu
snimace (Obr. 5 a Obr. 6).

Poznamka: Silikonova pasta jde velmi Spatn & odstranit z textilii! Aplikujte pouze
mnoZzstvi pasty velikosti hrasku! P i pouziti p Fili§ malého / velkého mnozstvi pasty
muze byt akusticka vazba snima ¢€e a nadrze nedostate éna.

Obr. 3: nové tuba se silikonovou pastou Obr. 4: tuba s aplikatorem
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Obr. 5: sm ér p isobeni tlaku na tubu silikonové pasty

/ vazebni prostfedek
A

snimac¢

Obr. 6: snima € s vazebnim silikonem

5. ZaSroubuijte snima¢ do montazni desticky. Silokonova pasta se rovnomérné
rozprostfe po povrchu snimaci plochy, prebytky se vytla¢i do strany.

Poznamka: Snima € dotahujte s citem pouze rukou!

6. Pripojte ke snimaci konektor kabelu a uvedte snima¢ do provozu.
7. Zména umisténi snimace je mozna pfed vytvrdnutim lepidla:

» odSroubujte konektor kabelu
» odSroubujte snima¢ a odstrarite zbytky silikonové pasty
* posurite montazni desticku do nové pozice a instalujte snima¢ jak bylo popsano

Elektrické p Fipojeni snima ée

Snima¢ mé vyveden konektor M12 se 4-mi piny, ke kterému se pfipojuje dodavany kabel s
Uhlovym konektorem s indikaénimi LED. Ty signalizuji pfipojeni napajeciho napéti (zelena
LED) a detekci echo signalu (Zluta LED). Jednotlivym pindm konektoru odpovidaji pfipojené
vodice dle nasledujici tabulky:

Pin 1 hnéda: Kladny pdl napajeciho napéti (18...30 VDC, cca. 80mA)
Pin 2 bila: Synchronizace

Pin 3 modra: Zem (GND) — zéporny pdl napajeciho napéti

Pin 4 ¢erna:  Spinaci vystup

Modra a hnéda zila kabelu musi byt zapojeny ke stabilizovanému zdroji napajeciho napéti.
Bily vodi¢ je nezbytny k programovani snimace a pro synchronizaci dvou snimac¢u na
jednom valci / nadrzi.
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Chybovy signal

Chybovy signal pak je vystaven pokud je hladiny kapaliny na stejné Grovni jako snimac.
Ultrazvukovy snima¢ SONOCONTROL 14 je k dispozici s NPN nebo PNP spinacim
vystupem. To umoziiuje pfipojeni nasledného relé. Jestlize je vyhodnocen chybovy signal,
pak se rozsviti Zlutd LED v thlovém konektoru.

Schéma zapojeni vystupniho obvodu:

Sensor NPN-Anschlusskabel 18... 30MDC Sens:fr PNP- Anscl;luskahel 18... 30¥DC
i

Obr. 7: NPN spinaci vystup

Obr. 8: PNP spinaci v ystup

Synchronni rezim

Pokud pozadujeme detekci 2 rlznych hladin v nadrzi nebo 2 rozdilnych pozic pistu ve valci
pak se nabizi pouziti dvou snimact SONOCONTROL 14. Ty je nutné po instalaci propojit a
provozovat v synchronnim rezimu. Po instalaci se musi propojit piny 2 obou snimacu.

Dva snimace jsou po spojeni jejich pind 2 v synchronnim rezimu, tzn. oba snimace se
stfidaji pfi méfeni. Samotna funkce jednotlivého snimace se timto neméni.

Pokud pouzijete vice jak 2 snimace, do synchronniho rezimu Ize zapojit pouze 2 snimace.
DalSi snimace musi byt instalovany v minimalni vzdalenosti 60 cm od synchronizovanych
snimacu.

Programovani
PFed uvedenim snimace do provozu musi byt snima¢ naprogramovan na vnitfni prdmeér

vélce / nadrze. Programovani se provadi po sériovém rozhrani s pomoci dodavaného SW.
Pokud je vnitfni prdmér znam, pak Vam snima¢ nastavime pfed dodanim.

SONOTEC s.r.0. neposkytuje Zadné zaruky v téi Skodam, ani t Feti stran &,
A které byly zp Gisobeny nespravnym pouzitim tohoto za  Fizeni.
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Technicka data

Typové ozna ¢eni

SONOCONTROL 14: ultrazvukovy snima¢ hladiny kapalin
nebo pozice pistu v hydraulickém valci

Poéet snima éd na nadrzi

1 - pro detekci jedné hladiny / pozice pistu
2 - v synchronnim provoznim rezimu

Konstrukce snima c¢e

Kompaktni provedeni sestavajici ze snimace a vyhodnocovaci
elektroniky.

Princip m éreni

Bezkontaktni ultrazvukovy princip impuls-echo:

- nedochazi ke kontaktu snimace a kapaliny

- zadné zasahy do stény valce, snimac se instaluje na vnéjsi
stranu stény, signal prochazi sténou valce

Méfici frekvence

Max. 155Hz

Montazni p FisluSenstvi
pro valcové nadrze /
hydraulické valce

Instalace do pozadované pozice pomoci montazni desti¢ky s
otvorem pro snima¢ (zavit M30 nebo M45x1,5 dle typu
snimace) a upinacich pasku.

Silikonové lepidlo pro akustickou vazbu snimace a valce.

Presnost

statickd + 1 mm, méfeno od stfedu snimaci plochy

Rozm éry hydraulického
vélce

vnéjsi @: 98...950 mm; vnitfni g: 70...800 mm (SC-14-BF1)
vnéj.g: 300...10.000 mm; vnitf.g: 250...9.900 mm (SC-14-BF3)

Hydraulicka kapalina

Mineralni olej (HL, HLP), HFA, (HFB), HFC, HFD, voda
viskozita 15...100 cSt (pro Sonocontrol-14-1)
viskozita 1...500 cST(pro Sonocontrol-14-3), ¢istota 20pm

Maximalni visk ozita

100cSt (SONOCONTROL-14-BF1)
500 cSt (SONOCONTROL-14-BF3)

Napéajeci nap éti

18...30 VDC, max. 80 mA, zvinéni 10 %
- detekce nizkého napéti

- ochrana proti pfepdlovani

- ochrana proti prepéti

Spinaci vystup

NPN nebo PNP
- max. spinaci napéti: kladna hodnota napajeciho napéti
- max. Spinaci proud: 200 mA (vyZzaduje externi pojistku)

Sériova komunika ¢€ni linka

1-vodi¢ jako rozhrani pro konfiguraci a synchronizaci (s
programovacim adaptérem a PC)

Elektrické p Fipojeni

Konektor pro pfipojeni snimacd M12
Kabel se 4-mi vodi¢i bez stinéni:

hnéda: kladny p6l napajeciho napéti 18...30 VDC
modré: zéporny pol napajeciho napéti (GND)
cern&: NPN nebo PNP — spinaci vystup

bila: synchronizace, sériova komunikaéni linka

Délka kabelu

2 (nebo 5) metrd s thlovym konektorem a indika¢nimi LED

Indikace stavu vystupu

indika¢ni LED v thlovém konektoru (zelena, zluta)

Rozsah pracovnich teplot

Teplota pistu a valce: -20 ... +80 °C (zavisi na viskozité)
Provozni teplota: -20 ... +60 °C
Skladovaci teplota:  -40 ... +85 °C

Trida kryti

IP 67, odoIné olejim
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Pouzdro Hlinik, H x @: 50 x 50 mm, spojeno s GND
Z&vit M30x1,5 (SONOCONTROL-14-BF1) E.C. DECLARATION OF CONFORMITY
zavit M45x1,5 (SONOCONTROL-14-BF3) STANDARD ROUTE TO COMPLIANCE

Hmotnost cca. 170 g

Nahradni dily Pouze kompletni snima¢ We

Servis PFi posunuti snimace je nutno aplikovat novy vazebni silikon

Predpisy a na fizeni Stupen kryti IEC529 (DIN 40050)
EMC aktivni: ENS0081; EN 55011 SONOTEC Ultraschallsensorik Halle
EMC pasivni: EN50082; IEC61000-4-2, -3, -4, -5, -6

, — o GmbH,

Rozsah dodavky 1x snimag, 1x montazni pfislusenstvi
2x snimag, 2x montazni pfislusenstvi L declare under our sole responsibility, that the product
vazebni prostfedek, pfipojovaci kabel, uzivatelska pFirucka

SONOCONTROL 14

to which this declaration relates is in conformity with the following
standards:
250 . ;
| | Directives:
! ! 2004/108/EG relating to Electromagnetic Compatibility:
DIN EN 61326-1:2006 Electrical equipment for
instrumentation and laboratory
employment

32
‘ 10

50

EC94/9 devices concerning equipment and protective systems
intended for use in potentially explosive atmospheres:
EN 60079-0:2006 Electrical apparatus for explosive gas
! atmospheres - General requirements
M30x1,5 EN 60079-18:2004 Electrical apparatus for explosive gas
atmospheres - encapsulation

!
|
|
| Further directives for the SONOCONTROL 14 type 5 and 6:
i
|
|

EC-type examination certificates MODELS IBExUO7ATEX1072 X

Obr. 8: Ul kovy sni ¢ SONOCONTROL-14-BF1 (M30x1.5
5 Slrasyory snima ¢ (M30xL5) EC-type examination certificates MODEL6 IBEXUO7ATEX1073 X

250
! | The products of the SONOCONTROL 14 series are intended for the

I |
T{I detection of pistons in piston accumulators or hydraulic cylinders or

the level control at process containers.

45
The correspondence of the products mentioned above with the

i
|
|
70 ‘ directives and laws of the EC-directives are guaranteed through a
i
|
|

quality management service.

Halle, 09/02/10

MASXL5 A M—/—/ Q—/

Dr. Santer zur Horst-Meyer
Managing director

Obr. 9: Ultrazvukovy snima ¢ SONOCONTROL-14-BF3 (M45x1.5)
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