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1  Varovani — Ctéte jako prvni

Blahopfejeme! Zakoupili jste si Spi¢kovy snima¢ od firmy SONOTEC! SONODEW M je
univerzalni nastroj pro jednoduché a snadné monitorovani kvality tlakového vzduchu. Pfed jeho
pouzitim je nicméné potfebné se seznamit s nékolika dllezitymi body. Prectéte si pozorné
rovnéz cely manual pfed uvedenim snimact do provozu!

Snimace se zasuvnou sondou mohou byt nebezpeéné! Uvédomte si prosim
@ silu-tiak, ktera pasobi na zasuvnou sondu a VZDY pouzivejte pojistné lanko nebo
x jiné odpovidajici zajisténi, kdyZz manipulujete se snimacem pod tlakem.
Respektujte mistni nafizeni pro praci s tlakovym zafizenim.

Tlakové plyny uvniti potrubi podléhaji fyzikalnim zakonuim. Tyto fyzikalni
PV zékony jsou dulezitym voditkem pfi instalaci snimacd. Seznamte se s témito
T zakony a ujistéte se tak, jestli jsou Vase snimace spravné instalovany. Vzdy
dbejte, aby rovna délka potrubi pfed a za méfenim, rozsah pritoku, tlaku, teploty

a vihkosti odpovidaly specifikaci pro dany snimac.

rozpoustédlo.

T
Pfesné pristroje potfebuji udrzbu. Pravidelné kontrolujte Vas pratokomér a
udrzujte jej v Cistoté. K Cisténi snimaci Casti pouzivejte technicky lih a jemny
StéteCek, K cCisténi pouzdra pouzivejte destilovanou vodu nebo jemné Cistici

Pfesné pristroje vyzaduji pravidelnou kalibraci. Zaruka na snimace
SONODEW je 12 mésicl, pokud jsou pouzivany v cistém, filtrovaném, suchém a
tlakovém vzduchu bez oleje Ize provadét naslednou kalibraci po del$im case,
napf. 24 mésict. Pokud neni néktera z uvedenych podminek spinéna, pak je
interval pro re-kalibraci krat§i napf. 12 mésici. SONOTEC nabizi servisni
program, ktery nabizi moznost re-kalibrace, update firmware a mens$i opravy v
intervalu 12 mésicu.

rozmezi +/- 5%. Neocekavejte vyrazné lepsi vysledky od Zadné zasuvné sondy,
vzhledem k fyzikalnim zakondm a skute¢nym vlastnostem proudéni v potrubi.
Nepresnost méfeni pomoci zastavbového snimace je v rozmezi +/- 0,5% diky
pouziti sady vstupniho/vystupniho potrubi a dodrzeni instalacnich podminek.

0/ Neprecenujte vysledky. V praxi je nepfesnost méfeni pomoci zasuvné sondy v

ﬁ Vase nazory a naméty pomahaji pfi zlepseni. Prosim sdélte nam Vase
zkuSenosti s nasimi snimaci, nebot stale pracujeme na jejich vylepSeni a Vas
nazor je pro nas velmi dilezity.

Méjte vySe uvedené skutecnosti na mysli, jsme si jisti, Ze naSe snimace Vam budou spolehlivé
slouzit po celou dobu své Zivotnosti.
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2. Uvod 3. Prehled

Dékujeme za Vasi objednavku a duvéru v nasi spolecnost. Zakoupili jste si komplexni nastroj pro 5 Pfi dodani SONODEW je kovovy filtr snimace chranén Zlutou prepravni krytkou,
méfeni tlakového vzduchu. SONODEW je kompaktni snima¢, vhodny pro Sirokou $kalu aplikaci.

L . h . ! . ISR PTY S ) ktera zajistuje, aby zustal snima¢ suchy. Tuto krytku je nutné na snimaci ponechat po
Snimac se snadno instaluje a byl navrzen pro prumyslové prostiedi vyzadujici ochranu proti prachu, I celou dobu skladovani SONODEW snimade. Odstraiite transportni krytku a2 t&sné pred
necistotam a stfikajici vodé.

instalaci snimace.

PFfesnost méfeni vnitfniho senzoru vihkosti byla optimalizovana pro cely méfici rozsah. Pro vice

informaci o pfesnosti méfeni viz kapitoly Pfehled a Technické parametry. SONODEW se zavitem G1/2” 1S0228/1
SONODEW pouzivd DRYCAP® polymerni snima¢ rosného bodu. DRYCAP® technologie ma nizké
pozadavky na udrzbu diky vyborné dlouhodobé stabilité a odolnosti vici kondenzaci. Doporuceny 1 = Télo snimace. Zde je typovy Stitek

interval pro kalibraci snimace jsou 2 roky. 2 = Digitalni vystup: ne-izolovana RS-485 (Modbus RTU)
@ 3 = Alarm - LED
Vystupni parametry 4 = Analogovy vystup

Parametr Zkratka Metricka Ne-metricka

)

el

5 = Tésnici krouzek. Musi byt pouzit se zavitem G1/2” 1ISO228/1
jednotka jednotka 6 = 24 mm matice
Teplota tlakového rosného bodu (bodu mrazu) | Tdf °C °F 5 AN 7 = Spojovaci zavit: G1/2" 180228/1
6) m 8 = DRYCAP®180D snima¢ chraneny sintrovanym filtrem
Teplota rosného bodu, prfepoétena na Tdfatm °C °F (7)
atmosfericky tlak (8)
ppm vihkosti, za pouZiti objemu H20 ppm ppm
Propojovaci kabely
T POZNAMKA SONOTEC s.r.0. dodava stinéné kabely s M8 pfimym konektorem. Standardni délka kabelu je 10 m | 32.8 ft.
Pokud je teplota rosného bodu pod 0 °C, vystupem snimacée SONODEW je
1 teplota bodu mrazu Td. USB servisni kabel je rovnéz k dispozici pro snadné nastaveni. Tento kabel pfevadi rozhrani RS485 na USB,
takZe jej Ize pouzit s PC. Tento servisni kabel zajistuje rovnéz napajeni snimace.
Teplota rosného bodu pfi atmosférickém tlaku (Td/f atm) je vypoctenad hodnota prezentujici jakou Pro objednact kédy kabeli viz kapitola Objednaci kédy a Prislusenstvi
hodnotu rosného bodu by mél dany plyn za atmosférického tlaku. Je potfeba mit spravné nastavenou S . -
- B < " f ) 5 Prislusenstvi pro vzorkovani vzduchu
hodnotu tlaku ve snimadi, aby vypocet mél patficnou pfesnost. Nastaveni hodnoty tlaku je mozné P . : S s . . . . -
. . : Ke snimaci SONODE je k dispozici rovnéz méfici komurka. Pro vice informaci k funkci vzorkovani vzduchu a
meénit pomoci Modbus komunikace.

k popisu pfislu$enstvi viz kapitola PfisluSenstvi k vzorkovani

Zkontrolujte veSkeré nesrovnalosti ve Vasi dodavce. V pfipadé poskozeni zasilky informujte dopravce . CLx . . . . . cx O .
a souasné zaslete zpravu na SONOTEC s.r.o., Hlavni 131, 624 00 Brmo. Pro objednaci kody vzorkovaci komurky viz kapitola Objednaci kédy a Pfislusenstvi
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4. Popis funkce

V této kapitole je vysvétlena pokroéila technologie pouzita pro SONODEW, véetné funkci autokalibrace, ¢isténi
snimace a funkce varovani.

4.1 DRYCAP Technologie

Technologie méfeni rosného bodu DRYCAP® zajistuje vysokou presnost méfeni spolu s vynikajici
dlouhodobou stabilitou. Vysledkem jsou velmi nizké poZadavky na udrzbu snimace SONODEW. Dlouhotrvajici
funkénosti snimace je dosazeno pomoci mikroprocesorové technologie a SW, ktery automaticky provadi auto-
diagnostické funkce jako doplnék normalniho méfeni rosného bodu. Auto- diagnostické procedury, které jsou
provadény, se nazyvaji auto-kalibrace, ¢isténi snimace a vyhfivani snimace.

Snimac rosného bodu pouziva senzor DRYCAP® 180D, ktery je navrzen pro méfeni vihkosti v susi¢kach
tlakového vzduchu v pramyslovych aplikacich (délka filtru snimace 22.5 mm | 0.886 ", délka sondy 91.6 mm |
3.617).

DRYCAP® polymerni snimac:
¢ Auto-kalibrace zajiStuje presnost méfeni v ménicich se podminkach
¢ Vyhfivani snimace udrzuje snimac¢ suchy pfi vysoké vihkosti
o Cisténi snimade zajistuje jeho dlouhodobou stabilitu
¢ NIST sledovatelnost (certifikat pfilozen)
¢ Volitelné pfislusenstvi
¢ Vzorkovaci méfici komora a Sirokymi moznostmi instalace

4.1.1 Auto-kalibrace

Auto-kalibrace snimac¢e SONODEW je automatick& procedura, kterd vyrazné snizuje mozny drift na suchém
konci méficiho rozsahu rosného bodu. Provadi se kazdou hodinu, a v okamziku zapnuti napajeciho napéti.
PFi méreni velmi suchého plynu, SONODEW provadi auto-kalibraci v kratSich intervalech. Zna¢na skokova
zména rosného bodu nebo teploty muZe rovnéz spustit proces auto-kalibrace.

V prubéhu auto-kalibrace je snima¢ na kratkou dobu (< 1 min) zahfivan a hodnoty kapacitance jsou
vyhodnoceny pfi stanovenych teplotach. Mozny drift suchého konce je poté opraven, aby odpovidal hodnotam
pfi kalibraci. V pribéhu auto-kalibrace je vystup SONODEW nastaven na hodnotu Tdf pfed zapocetim
procedury.

Auto-kalibrace je provadéna, jen pokud jsou spinéna kritéria pro mérené prostfedi. To zajiStuje spolehlivost
nastaveni, a udrzuje vynikajici dlouhodobou stabilitu, kterou tato patentovana technologie nabizi. Tato kritéria
zahrnuji napfiklad dostateéné stabilni hladinu vihkosti v mé&feném plynu. Pokud nejsou podminky spinény,
auto-kalibraéni funkce je pozdrzena, dokud nejsou dosaZeny vyhovujici podminky méfeni.

4.1.2 Cisténi snimace

Cisténi snimade je také automaticka procedura, ktera minimalizuje drift na suchém konci méficiho rozsahu
rosného bodu. Citéni snimace je provadéno 1x denné nebo v okamziku zapnuti napajeciho napéti. Snimag
je zahfivan nékolik minut coz vede k vytésnéni vS§ech molekul vody ven ze snimaciho polymeru. Tento proces,
spole¢né s auto-kalibraci, vede ve vysledku k velmi malému driftu snimace vzhledem k téméF linearnimu
chovani polymerni technologie. V prabéhu ¢isténi snimace je vystup SONODEW nastaven na hodnotu Tdf
pred zapocCetim procedury.
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4.1.3 Zahfivani snimace pfi vysoké vlhkosti a pfi teplotach pod bodem mrazu

Snimace SONODEW maji funkci zahfivani senzoru, ktera zlepSuje chovani snimace v podminkach vysoké
vlhkosti a pfi teplotach pod bodem mrazu. Zahfivani snimace neprerusuje vystup hodnoty Tdf.

PFi vysoké vihkosti funkce zahfivani senzoru predchazi moznosti zvlhnuti senzoru nebo kovového
sintrovaného fitru. Vysoka vihkost se mUze objevit, kdyZ teplota rosného bodu naroste do blizkosti aktualni
teploty méfeného plynu.

Zahfivani senzoru se automaticky zapne, kdyz se vlhkost v méfeném plynu pfiblizi hodnoté, kdy zacne
kondenzace vody. VIhky senzor a sintrovany fitr by v opaéném pfipadé vedly k teploté rosného bodu rovnajici
se aktualni teploté (tj. RH = 100 %).

Pokud se navzdory zahfivani senzoru do néj dostane voda, dokaze se dostat zpét do normalniho
provozu, poté co se vysusi.

Pokud se teplota nachazi pod bodem mrazu, SONODEW pouziva zahfivani snimace k udrzovani teploty
senzoru nad 0 °C.

® Pokud méfeni probiha pfi teplotach pod 0 °C, pak musi byt napajeci napéti v rozsahu
24 .. 28 VDC. Pro dalsi informace o pozadavcich na napéjeci napéti snimace
I SONODEW, viz kapitola Elektrické zapojeni

4.2 Startovaci sekvence

Jakmile je snimaé SONODEW pfipojen na napajeci napéti, probéhne startovaci sekvence, jak je znazornéno
na obrazku 5 nize. Po 2-sekundovém startu, snima¢ dalSich 40 sekund normalné méfi, nacez probéhnou
sekvence Cisténi snimace a auto-kalibrace. To mlze trvat az 5 minut, po které je vystup snimace konstantni:
bude zobrazovat posledni naméfenou hodnotu pred zac¢atkem cisténi snimace. Proces auto-kalibrace mize
byt odsunut, pokud nejsou vhodné okolni podminky. Napriklad, podminky v méfeném plynu se rychle méni
nebo ma plyn pfili§ vysokou vihkost.

Normalniho provozniho stavu a vystupu je typicky dosaZzeno do 6-ti minut po zapnuti snimage. Ciéténi snimace
se opakuje kazdych 24 hodin auto-kalibrace kazdou hodinu. Vystup bude opét konstantni po po dobu jejich
trvani.

Purge*  Autocal™
3 min <3 min
] ]
| | L | 1

Startup  Normal output Output frozen Normal output

I l ] I . i
> ime
I I 1 1

25 40s 3 ... 6 min

* Purge will repeat every 24 hours
= Autocal will repeat every 60 minutes (postponed if environment is not suitable)

Snima¢ SONODEW vzdy provadi tuto startovaci sekvenci po zapnuti. UdrZujte
1 snimace trvale ve stavu pod napétim pro optimalizaci jeho chovani a dostupnosti dat.
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4.3 Alarmové LED

Alarmové LED na zadni strané pouzdra snimac¢e SONODEW poskytuji vizualni kontrolu stavu snimace.
MlzZete pouzit pfikazy Modbus ke zméné hraniénich hodnot alarmu, povoleni/zdkazu alarmu nebo ke
kompletnimu zapnuti/vypnuti indikaénich LED. Viz kapitola Modbus pro vhodné pfikazy.

LED Barva - vyznam

nesviti Nypnuto napajeni nebo indikaéni LED vypnuty.

zelena Zapnuto napajeni, normalni méreni.

blikajici zelena Provadi se Cisténi nebo auto-kalibrace, méfeni pozastaveno.
cervena Teplota rosného bodu nad limitni hodnotou.

blikajici Cervena Chyba snimace. Viz kapitola Priloha A — Odstranéni zavad
SONODEW M Manual Rev 12-11-2019

5. Instalace snimace

5.1 Konfigurace pred instalaci

Je vhodna nastavit vS8echny potfebné paramery pred fyzickou instalaci snimace. Pro snadné pfipojeni ke
snimaci doporu¢ujeme pouzit USB servisni kabel a Modbus program na PC. Instrukce pro pouziti sériové linky
a Modbus pfikazy jsou k nahlédnuti v sekci Modbus.

Priklady nastavitelnych parametrt pomoci Modbus:
1. Adresa Modbus
2. Parita, stop bity a komunikaéni rychlost

5.2 Vybér méficiho mista

Je dllezité vybrat méfici misto tak, aby méfeny plyn v ném predstavoval skute¢ny stav. Zmény teploty
neovliviiuji méfeni rosného bodu, ale zmény tlaku budou mit zasadni vliv na méreni. VSechny netésnosti
systému musi byt odstranény, aby vihkost okoli neovlivnila méfeni.

PFima instalace do méfeného plynu je doporu¢ovana metoda, pokud je teplota méfeného média vhodna pro
SONODEW a neni nutna dodate¢na filtrace z divodu vyskytu znaéného podilu prachu nebo oleje v méfeném
médiu. Olej samotny neni Skodlivy pro DRYCAP® snimag, ale reakéni €as snimace se muize prodlouzit, pokud
jsou castice oleje v méfeném médiu nebo se olej dostane do sintrovaného filtru snimace. Maximalni tlak
méfeného média je 50 bar A | 725 psia v pfipadé pfimého méfeni.

Pokud je teplota média vyss$i nez je maximum provozni teploty SONODEW, pak je doporu¢eno médium
vzorkovat a chladit na teplotu okoli (napfiklad, 20 °C | 68 °F). Upozoriiujeme, Ze teplota rosného bodu musi
byt vyrazné nizsi, nez je teplota okoli, aby nedochazelo ke kondenzaci ve vzorkovaci komore. Vzorkovani
procesniho média je jednoduché pomoci méfici komurky, viz kapitola Vzorkovaci pfisluSenstvi.

SONODEW snimac¢ je lehky natolik, Ze ho muzete instalovat do vzorkovaciho potrubi se vzorkovaci komurkou

bez pouziti dodate¢né mechanické podpory. MuZete pouzit standardni G1/2" T-kus (neni standardné
dodavano SONOTEC s.r.0.), kdyZz instalujete SONODEW do potrubi.

SONODEW M Manual Rev 12-11-2019



5.3 Instalace snimace

Instalace snima¢e SONODEW je mozna pfimo do potrubi (bez vzorkovaci komlrky) nebo do vzorkovaci

komdrky. Viz kapitola Vzorkovani méreného média pro vice informaci.

Instalace bez vzorkovaci komﬁrki

G

Krok 1
Odstrarite Zlutou prepravni ochranou krytku se
SONODEW snimace.

Krok 2

Snima¢ SONODEW vyZzaduje pro tésné spojeni
pouzit tésnici krouzek. Pouzijte tésnici krouzek
dodany se snimacem. Ujistéte se, Ze zavit v
montaznim otvoru odpovida SONODEW
snimadi.

=

Krok 3
Dotahnéte snima¢ pomoci vhodného naradi
(max. 50Nm), rozmér je 24mm.

Krok 4

Pripojte signalovy a napéjeci kabel k SONODEW
snimadi. Proctéte si nasledujici kapitoly pro
spravné zapojeni snimace a spravny rozsah
napajeciho napéti.

SONODEW M Manual
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Instalace do vzorkovaci komurky

G

Hturn

=

Krok 1
Odstrarite Zlutou prepravni ochranou krytku se
SONODEW snimace.

Krok 2

1. Snima¢ SONODEW vyZzaduje pro tésné spojeni
pouzit tésnici krouzek. Pouzijte tésnici
krouzek dodany se snimacem. Ujistéte se,
Ze zavit v montaznim otvoru odpovida
SONODEW snimaci.

2. Dotahnéte snima¢ pomoci vhodného naradi
(max. 50Nm), rozmér je 24mm.

3. Pomoci Sroubovaku otoéte Sroub uniku o
1/2 otacky.

@z-
Y
& .
A

=

Krok 3

Vyberte si vhodné instala¢ni rozhrani a
nasroubuijte jej na vzorkovaci komurku.
Zatésnéte zavit instalacniho rozhrani peclivé
pomoci PTFE tésnici pasky. Dotahnéte vhodnym
klicem.

Krok 4

Pripojte signalovy a napéjeci kabel ke
SONODEW snimaci. Proctéte si nasledujici
kapitoly pro spravné zapojeni snimace a spravny
rozsah napdjeciho napéti.

s

5.4 Vzorkovani méfeného média

Vzorkovani je vyzadovano, pokud neni mozné nebo zadouci pfimé méfeni média. Mize to byt kvuli, napfiklad
vysoké procesni teploté, pro ochranu snimace proti vysokému narustu obsahu vody, pro jednoduchost
odpojeni snimace z tlakového obvodu bez nutnosti odstaveni systému, nebo pro pfipravu méficiho mista

Vv lep$im misté.

Je dulezité mit na paméti fakt, Ze zmény tlaku méfeného média maji za nasledek zmény teploty rosného bodu
média. Pokud je snima¢ v odlisném tlaku, nez je sledovana technologie, mize nastat rozdil az nékolika desitek

stupritl v mérené teploté rosného bodu.

Ujistéte se, Ze je dostatecny pratok méfeného média kolem snimace (napt. 1

reprezentativniho vzorku média.

SONODEW M Manual

Rev 12-11-2019

I/min) k zajisténi



6. Elektrické pFipojeni

5.4.1 Vzorkovaci pfislusenstvi

Vzorkovaci komurka

Vzorkovaci komUrka byla navrZzena specialné pro méfeni v systémech tlakového vzduchu. Vzorkovaci
komirka je vybavena Sroubem pro nastaveni Uniku, ktery zajistuje udrzeni stejného tlaku kolem snimace, jako
je v celém systému. Nastaveni velikosti Uniku se provadi pootoceni Sroubu Sroubovéakem. Otevieni Uniku je
zajisténo 1/2 otackou. Pro ovéreni otevieni Uniku z komlrky nejprve Sroub zatdhnéte a poté pootocte o 1/2
otacky pro spravné otevieni. Potom unikajici vzduch zplsobi slysitelné zasyceni a bude citit na ruce pfilozené

SONODEW snima¢ ma dva M8 konektory. Jeden konektor je pouZit pro analogové vystupy, druhy je
uréen pro Modbus vystup. Oba konektory je mozné pouzit pro napdjeni snimace. Piny pro pfivedeni
napajeni snimace jsou uvnitf propojeny. Midzete pouzit libovolny z konektord, ale nepouzivejte vice nez
jedno pfipojeni napajeciho napéti ke snimaci.

Pfifazeni pind na konektoru

k ventilu.
Pin Analogovy konektor Digitalni konektor Barva vodice
POZNAMKA Neotevirejte ventil o vice nez 1/2 otacky, aby nedo$lo k poklesu tlaku ve 1 VDC zdroj + VDC zdroj + Hnéda
vzorkovaci komrce. ! : I
2 Ch- RS-485 DO- Bila [ ]
3 GND GND Modra [N
Vzorkovaci komurka je dodavana se standardizovanou tlakovou rychlospojkou, ktera pasuje do vétsiny 4 Ch+ RS-485 D1+ Cernd N

tlakovych konektorl (vhodna pro typ D, Quick08, NIP08).

Pouziti rychlospojky umozriuje instalaci a odpojeni SONODEW snimace bez nutnosti odstavit cely systém.
Dal$i moznosti pfipojeni nabizi trojice dodavanych adaptért (G3/8" na G1/2" a G3/8" na G1/4" ISO a G3/8"
na 1/2" NPT).

Pfi pouziti vzorkovaci komurky peclivé zatésnéte zavity rychlospojky nebo adaptéru pomoci PTFE tésnici
pasky. Pouzijte vhodny kli¢ daného rozméru.

1 = Télo vzorkovaci komurky

2 = Sroub Uniku

3 = Rychlospojka

4 = Zavitovy adaptér G3/8" - G1/4"

5 = Zavitovy adaptér G3/8" - G1/2"

6 = Zavitovy adaptér G3/8" - 1/2" NPT

RS-485 -

Zapojeni analogového konektoru

1
20 of i L
2 & 18 .28 VDC
@ @3 3 S
1
ja @ ]

Pozadavky na napajeci zdroj
Napajeci napéti je poZzadovano v rozsahu 18 .. 28 VDC. Maximalni zatéz je 500 Q.

Napajeci zdroj by mél byt schopny dodat poZzadované napéti pro vSechny provozni stavy snimace.
Pokud méreni probiha pfi tlaku nad 20 bar A | 290 psia nebo teploté pod 0 °C, pak musi byt napajeci
napéti v rozsahu 24 .. 28 VDC.
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Proudova spotfeba snimace v prub&hu normalniho provozu je <10 mA. Spotieba roste v
prabéhu procedur auto-diagnostiky (auto-kalibrace a ¢isténi snimace). Maximaini

250 mA
0mA H
I Duration 50 s
250 mA
\N"."""hn.u.., -
N s Mo Mt W
0mA W R W W . L L

Duration 5 s
proudova spotfeba je 220 mA pulzniho proudu. Viz obrazky nize.

VySe uvedeny obrazek ukazuje typicky pracovni cyklus procedury ¢isténi snimace pii okolni
pokojové teploté a napajecim napéti 24 VDC. Proud pfi €isténi snimace zavisi na
napajecim napéti a pracovni teploté. Spickové hodnot ypfi nejvyssi a nejnizsi teplots.

250 mA

Duration 16 s

250 mA N

0mA

Duration 200 ms

VySe uvedené obrazky ukazuji typicky pracovni cyklus procedury auto-kalibrace pfi okolni pokojové
teploté a napajecim napéti 24 VDC. Také proud auto-kalibrace zavisi na napajecim napéti a pracovni

teploté.
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7. Konektivita a komunikace

Komunikaéni rozhrani Modbus

Snima¢ SNODEW Ize pfipojit k PC pomoci RS-485 linky na digitalnim konektoru. Pro pfipojeni
doporuc¢ujeme pouzit USB servisni kabel (SONO.8000.1511), jelikoz kabel rovnéz zajistuje napajeni
snimace z USB portu. Pokud jste dosud nepouzili USB servisni kabel, nainstalujte si driver, ktery byl
dodan s kabelem. Prectéte si oddil Instalace driveru pro USB servisni kabel nize pro detailni pokyny.

Instalace driveru pro USB servisni kabel
Pred pouzitim USB servisniho kabelu si musite nainstalovat dodany USB driver na Vase PC.

1. Zkontrolujte, Ze USB servisni kabel neni pfipojen. Odpojte kabel opkud je jiz pfipojeny.

2. Zasurte do PC médium, na kterém Vam pfiSel spolu s kabelem driver, nebo si stahnéte
nejnové;jsi verzi driveru na www.sonotec.cz/downloads.

3. Spustte instalacni program USB driveru (setup.exe), a odsouhlaste default nastaveni.
Instalace driveru mGze zabrat az nékolik minut.

4. Poté co byl driver nainstalovan, pfipojte USB servisni kabel do USB portu na Vasem PC.
Windows bude detekovat nové zafizeni, a pouZije driver automaticky.

5. Pfi instalaci bude zarezervovan COM port pro kabel. Ovéfte si &islo portu pomoci

Windows device manageru.

7.1 Komunikacni rozhrani Modbus

Uvod do komunikace Modbus

Uplny Gvod do Modbus standardu Ize najit na www.modbus.org. Viz dokument
Modbus_over_serial_line_V1_02.pdf, ktery Ize stdhnout z webové stranky. Silné doporu€ujeme si tento
dokument peclivé procist pfred zapocetim datové komunikace po sbérnici Modbus. Nasledujici odstave
predpokladaji Vasi znalost problematiky Modbus komunikace.

V8echny méfené hodnoty jsou ve snimaci SONODEW k dispozici na Modbus lince ve formatu plovouci
¢arky a integer.

Tovarni nastaveni parametra

Popis Default hodnota
Komunikaéni rychlost | 19200
Parita None
Pocet data bitd 8
Pocet stop bitl 2
Modbus adresa 240
Seriové zpozdéni 0
Datovy format

- funkéni kéd 0x03 pro ¢teni (Holding registr)

- funkéni kéd 0x10 pro zépis (Holding registr)

- 32-bit Plovouci ¢arka (floating point) Little endian [CDAB]
- 16-bit signed Integer Little endian [CDAB]
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Mapa registri — registry mérenych dat

=Nl

S

6 0x0006 |Teplota rosného bodu Td/f °C 32-bit Plovouci ¢arka | Cteni
0x0007

10 0x000A | Teplota rosného bodu pfi 1 atm |TD/fa °C 32-bit Plovouci ¢arka| cteni
0x000B

20 0x0014 |Koncentrace vodnich par ppm ppm 32-bit Plovouci &arka | Cteni
0x0015

259 0x0103 |Teplota rosného bodu Td/f*100 |°C 16-bit Integer cteni

261 0x0105 | Teplota rosného bodu pfi 1 atm | TD/fa *100 |°C 16-bit Integer Steni

266 0x010A |Koncentrace vodnich par ppm ppm 16-bit Integer Cteni

Mapa registrii — konfiguracni regist

768 0x0300 | Tlak, default hodnota pfi |bar (absolutni) 32-bit Plovouci ¢arka| ¢teni/zapis
startu 0.001...50
770 0x0302 | Tlak bar (absolutni) 32-bit Plovouci ¢arka| ¢teni/zapis
0.001...50
794 0x031A |Filtrani nasobitel 0.00001...1 32-bit Plovouci ¢arka| Eteni/zapis
1536 |0x0600 |Adresa 0...255 16-bit Integer Cteni/zapis
1537 |0x0601 |Baud rate 5=9600 16-bit Integer Cteni/zapis
6 = 19200
1538 |0x0602 |Parita, data, stop bity 0=N,8,1 16-bit Integer Cteni/zapis
1=N,8,2
2=E 8,1
3=E8,2
4=0,8,1
5=0,8,2
1539 |0x0603 |[Response delay 0..1020 16-bit Integer Cteni/zapis
1541 |0x0605 |Restart device PFi zapisu do 16-bit Integer Steni/zapis
registru:
1 = Restart snimace
3072 |0x0CO00 Mdd indikace stavu 0 = Off 16-bit Integer Steni/zapis
1 = pouze Status
2 = Alarm
3074 |0x0CO02|Alarm setpoint -70°C .. +60 °C 32-bit Plovouci ¢arka| éteni/zapis
7680 |0x1E00 Obnoveni nastaveni 1 = obnovit tovarni 16-bit integer Cteni/zapis
nastaveni

Maia reiistrl'l - reiisti statusu snimace

512 0x0200 |Error status Error status (1 = No errors) | 16-bit Integer |cteni
513  |0x0201 Online status Online status 16-bit Integer |&teni
1 = data k dispozici
0 = vystup zmrazen kvuli
autocal nebo purge
514  |0x0202 Error code Error code (0 = no errors) |32-bit Integer |Cteni

SONODEW M Manudl
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Mapa reiistrt'l - reiistry testovani hodnot

7936 |0x1F00

Signed integer -12345

16-bit Integer

Steni

7937 |0x1F01

Plovouci ¢arka -123.45

32-bit Plovouci
carka

Steni

Error Code Register

Corresponding Error

Value

0 No errors.

1 Temperature measurement error. [44]

2 Humidity measurement error. [45]

64 Device settings corrupted. [50]

128 Additional configuration settings corrupted. [51]
256 Sensor coefficients corrupted. [52]

512 Main configuration settings corrupted. [53]
2048 Supply voltage out of range. [55]

65536 Non-volatile memory read/write failure. [57]
131072 Firmware checksum mismatch. [49]

If several errors are active at the same time, the Modbus Error Code register contains the sum

of currently active error codes.

Nasobici konstanta (tovarni nastaveni *100) umoziiuje vy$si pfesnost méfeni ve formatu dat Integer,
ktery normalné nema desetinnou ¢arku. Pfeétena hodnota z registru se nasledné vydéli danou ,nasobici

konstantou“ a vysledkem je skute€na hodnota s pfesnosti na 2 desetinna mista (konstanta = 100).

Zakladni syntaxe prikaza:

modpoll -a [adresa] -r [Cislo registru] -t [typ dat] -b [kom.rychlost] —s [stop bity] -p [parita] [COM Port]

zadejte modpoll —h pro pomoc pfi potizich (help).

Priklady:

Nasleduijici pfikazy mUzete pouzit pro testovani Modbus komunikace.
Nasobici konstanta je v tomto pfipadé zadana v konfiguraci parametrt na hodnotu: 10x

Cteni hodnoty Modbus adresy snimace (format 16-bit Integer)
modpoll -a240 -r1537 -t4 -b19200 -s2 -pnone COM3
>>odpoveéd (pfiklad): 240

adresa =

240

Cteni hodnoty teploty rosného bodu (format 32-bit plovouci &arky)
modpoll -a240 -r7 -t4:float -b19200 -s2 -pnone COM3
>>odpoveéd (pFiklad): 6.811389

teplota rosného bodu = 6,811389 °C

SONODEW M Manual

Rev 12-11-2019




7.2 Externi displej

The SONODEW Sensor can be connected to a loop-powered external LED display. The
display provides a reading of the output parameter. The display is powered by the 4 .. 20
mA current signal, so there is no need for an external power supply.

K dispozici jsou 2 provedeni displeje:
+ SONO.8000.1512
+ SONO.8000.1513 (se 2 alarmovymi relé)

Configure the display functions and scaling according to the documentation delivered
with the display. For a wiring example, see example below or see the documentation
delivered with the display

l

Alarm 1 (low level)

l

il |

Alarm 2 (High level)

VP soNoDEwW
Poi 4-20 mA
4-20mA I
Piny na konektoru Popis Barva vodice standardniho
displeje kahal
Pin 1 4..20mA + cerna
Pin 2 4..20mA - bila

NOTE The loop resistance of the display must be included in the loop resistance
calculation for the complete current loop. For the loop resistance of the display, refer to
the manufacturer’s documentation.
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8. Servis

Parvidelna udrzba

Cisténi
The body of the sensor can be cleaned by wiping with a moistened lint-free cloth. Do not immerse
the SONODEW Sensor in liquid, and do not use cleaning agents or solvents.

Kalibrace
The SONODEW Sensor is fully calibrated as shipped from factory. The recommended
calibration interval is two years.

Vymnéna filtru
Replace the filter if it is contaminated. New filters are available from SONOTEC; see
section order information and accessories

CAUTION Be careful when changing the filter, since it is easy to break the sensor when
the filter is removed.

CAUTION If the SONODEW Sensor is installed in a pressurized chamber, always
make sure that the pressure of the chamber is equalized with the ambient pressure
prior to removing the SONODEW Sensor. When the SONODEW Sensor is removed for
maintenance, cap the hole with a capped nut. This way, the chamber can be
pressurized although the SONODEW Sensor is not in place.

Vyménu fitru provadéjte jen za pouziti Cistych rukavic, aby nedoslo k pfenosu necistot nebo
oleje na novy fitr. Zkontrolujte té€snici krouzek (pouzivejte jen pro 1ISO zavity) a pfi
poskozeni ho vyménte.

@ Replace the filter as follows:
’ 1. Turn the filter counterclockwise until it is loose.
2. Pull the filter straight out carefully. Do not damage
@ the sensor.
3. Take the new filter, and insert it to the filter thread.
4. Tighten the new filter to 5 Nm by turning it clockwise.

Repair Maintenance
f ° CAUTION The SONODEW Sensor body does not have user serviceable parts inside,
1 and is not designed to be opened. Opening the SONODEW Sensor will void the

warranty.
If there is a problem with your SONODEW Sensor that you are unable to solve
yourself, contact your local SONOTEC distributor.

For troubleshooting instructions, see Appendix A - Troubleshooting



9. Technicka data

Vzdy zkontrolujte Stitek na snimaci pro kontrolu technickych parametru.
Technicka data se mohou pribézné meénit, jelikoz jsou naSe snimace neustale
zdokonalovany. Prosim kontaktujte nas pro nejnovéjsi platné hodnoty parametru.

Proudova spotfeba
(pfi normalnim provozu)

max. 10 mA + proud zatéze

Proudova spotfeba
(pfi auto-diagnostice)

max. 220 mA pulzné

Zatéz proudového vystupu

Typova fada

SONODEW M

max. 500 Q
Zatéz napétového vystupu min. 10 kQ
Typ konektoru M8 4-piny

Méfené veliciny

- teplota rosného bodu
- PPM koncentrace vody

Schvaleni/shoda

CE

EN 61326-1, EN 550022

Teplota rosného bodu

Méfici rozsah teploty -70..60 °C

Presnost ve vzduchu / N2 | +2 °C z méfené hodnoty

Reakéni ¢as 63% [90%)], z-60 do -20 °C 5s[15 ]

pfi +20 °C a tlaku 1 bar z -20 do -60 °C 45 s [10 min]

PPM koncentrace

Rozsah

10...40000 ppm (typicky)

Presnost
pfi +20 °C a tlaku 1 bar

1 ppm + 20 % z méfené hodnoty

Procesni podminky

Teplota -40...60°C
Relativni vihkost 0...100 %
Tlak 0...50 bar A

Méfitelné plyny

nekorozivni plyny

Vzorkovaci pratok

nema vliv na pfesnost méfeni

Mechanické parametry

Material pouzdra

jakostni ocel (AISI316L)

Ochrana senzoru

filtr sintrovany z jakostni oceli

Procesni pfipojeni 1ISO G1/2”
Kryti IP66 / NEMA 4
Hmotnost 90g
Skladovaci teplota -40...60 °C

Okolni vlhkost (pracovni):

10 .. 95 %. Vyvarujte se kondenzaci za kazdych podminek.

Vstupy / vystupy

Analogovy vystup

4 .. 20 mA (3-vodi¢, aktivni neizolovany)

RozliSeni analog.vystupu

0,002 mA

Presnost  analog.vystupu
pfi 20 °C

+/- 0.06 mA

Teplotni zavislost (typicky)

0.005 % z rozsahu / °C

Datovy vystup

RS-485 (2 -vodi¢, ne-izolovany, Modbus RTU)

LED indikace

Alarmova hodnota rosného bodu a diagnostika snimace

Elektrické parametry

18...28 VDC pro proudovy vystup
Napajeni 12..28 VDC pro datovy vystup
24...28 VDC pro tlak nad 20 barA nebo teplotu pod 0°C
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8. Objednaci kédy a prisluSenstvi

SONODEW M-T070-M050-S0 | Snima¢ rosného bodu

sonopEw wToTeM0s0S1 | e el 0y
PrisluSenstvi

SONO. 8000.1514 Vzorkovaci komUrka

SONO. 8000.1517 Adaptér 3/8" BSP na 2" NPT procesni pfipojeni
SONO. 8000.1515 O-krouzek sada (3 kusy)

SONO. 8000.1511 USB servisni kabel

SONO. 8000.1510 4-pin M8 kabel 10 m

SONO. 8000.1516 Nahradni sintrovany filtr

SONO. 8000.1512 Externi displej

SONO. 8000.1513 Externi displej s relé
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Pfiloha A: Reseni problému

Reseni typickych problému

Nékteré problémy Ize vyfesit jednoduse pouhym resetem SONODEW snimace. SONODEW snimac Ize
resetovat rozpojenim napajeciho obvodu nebo pomoci pfikazu Modbus.

If resetting does not help, and if the problem is related to SONODEW Sensor software or settings, you
can restore the factory configuration of the SONODEW Sensor by issuing the Reset command using
Modbus. If you are unable to solve your problem with the SONODEW Sensor, contact SONOTEC
support via sonotec@sonotec.cz

Problém Mozné priciny a feSeni

Unable to access Possible causes: Incorrect wiring, unknown serial settings.

SONODEW on the RS-

485 line. Check wiring. Try connecting as instructed in section electrical
installation

Analog output seems to | Possible causes: Sensor diagnostics in progress (autocal or purge),

be stuck, the malfunction error active.

measurement is not

changing. Check the active errors by reading the error status register.
Dewpoint alarm LED is Possible causes: the alarm limit may be set incorrectly for your
red even though the application.

measured dewpoint is not

high. Check and correct using the Modbus configuration options.

Priloha B: Mechanické rozméry

AW24
/ /—(3'1 2" 1502281
(il /
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57 225

91.6
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