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SONODEW M
TEPLOTA ROSNEHO BODU

Snima¢ SONODEW vyuziva k méreni nejnovejsi
technologii tenkovrstvého polymeru. Diky tomu
dosahuije vynikajici presnosti, rychlosti a dlouhodobé
stability méreni. SONODEW mUize méit i v prostredi
s kondenzuijici vinkosti a proto je zviast vhodny pro
aplikace v primyslovém prostredi, kde v soustavéch
tlakového vzduchu dochézi k narlistu vinkosti az do
stavu kondenzace. Velkou vyhodou je rovneéz auto-
kalibra¢ni algoritmus snimace SONODEW, ktery
optimalizuje méreni pfi nizkych teplotach rosného
bodu a prodluzuje interval pro kalibraci az na 2 roky.
Nameérena data jsou k dispozici soucasné v analogoveé
podobé (4...20 mA) a ve formé digitalnich dat (RS485
protokol Modus). Indikaéni LED na SONODEW navic
informuji o nardstu teploty rosného bodu méreného
média do oblasti kondenzace.

Vyhody:

e Odolnost snimace vici kondenzujici vihkosti.

e Auto-kalibracni algoritmus zpresniujici méreni a
prodluzujici realnou dobu kalibrace na 2 roky.

e Siroky méfici rozsah -70...+60°C (0...100% RH).

e \/ysoka rychlost méreni

e Nameérené vystupni hodnoty v analogoveé (4...20 mA)
a datové (RS 485 - Modbus) podobg.
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SONODEW M - Technicka data

Aplikace

méreni teploty rosného bodu t\akovych pIynu

Princip

Objednaci kdd - SONODEW

snimac s tenkovrstyym polymerem a auto-kalibraci

Zakladni snimaé
Sada s méfici komdrkou

Obecné parametry

M-T070-M050-S0
M-T070-M050-S1

MEéfici rozsah teploty
rosného bodu T,

-70...+60°C

+ 2°C (viz graf nlze)

10...40.000 ppm

Chyba méfeni koncentrace
(pifi 20°C, 1 bar)

Doba odezvy 63% [90%]

60—» 20 CT je 5s [153]

(pffi 20°C, 1 bar)

Procesni parametry

—20 — 60°CT je 45s [10min]

Teplota

-40...+60 °C (pfi teploté < 0°C napdj em napéti 24 .28 V)

0...100%RH

nema viiv na presnost merem

Méritelné plyny

Mechanické parametry

tlakovy vzduch, N,, He, A, .. (nekorozwnl plyny)

Procesni pnpOJem

G 12" — vngjsi zawt

Material - kontakt S medlem

jakostni ocel 316, polymer

jakostni ocel (AISI316L)

909

Skladovaci teplota

Vystup - Elektrické parametry

-40...+60°C

Napajeni 18...28 VDC (spotieba 10-30 mA/max 220 mA pulzné)

Vystup analogovy """""""""""" 4...20 mA (3- vod|c) o
ﬁ&éllsenl analogoveho vystupu """"""""""" 0,002 mA

Zatez analogoveho vystupu """"""""""" max. 500 Q

RS 485 (protokol Modbus RTU)

Elektrické pnpoleni

Volitelné prislu$enstvi

2x konektor M8 (4-pin)

délka 10; M8 konektor / 4 volne Zily; stmenl

djeci zdroj 230 VAC s konektorem

Externi LCD SONO Terminal
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